
GCS4 数显光栅尺
   产品技术说明书

基本型号 - 有效测量行程-分辨率-供电电源 - 信号输出 - 出线长度

▉ 光栅尺定义：

▉ 型号说明： G

 光栅尺通过摩尔条纹原理，通过光电转换，以数字方式

表示线性位移量的高精度位移传感器。光栅线位移传感器主要

应用于直线移动导轨机构，可实现移动量的精确显示和自动

控制，广泛应用于金属切削机床加工量的数字显示和 CNC 加工

中心位置环的控制。该产品已形成系列，供不同规格的各类机

床选用，量程从 50 毫米至 3000 毫米，覆盖几乎全部金属切削

机床的行程。

CS4 - ○ ○ ○ ○

▉ 光栅尺主要应用:

●各类测量机构、仪器的位移测量：弹簧试验机、三坐标机、投影仪

●各类机床的数显系统：车床、铣床、磨床、镗床、电火花、钻床等

●各类数控机床的配套使用：数控铣、加工中心、数控磨等

●配接 PLC,用于各类自动化机构的位移测量.

▉ 光栅尺输出波形

●最先进的光学测量系统，采用可靠耐用的高精度五轴承系统设计， 保证光学机械系统的稳定性，优异的重

复定位性和高等级测量精度。

●传感器采用密封式结构，性能可靠，安装方便。

●采用特殊的耐油、耐蚀、高弹性及抗老化塑胶防水，防尘优异，使用寿命长。

●具体高水平的抗干扰能力，稳定可靠。

●光源采用进口红外发光二极管，体积小寿命长。

●采用先进的光栅制作技术，能制作各规格的高精度光栅玻璃尺

- - -○-

▉ 产品特点
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▉ 外形尺寸：

▉ 接线定义（以实际接线标签为准）

2号 6号 7号 8号 9

0 V 信号 A 电源正 信号 B 信号 Z(定制)

黑色 蓝色 红色 绿色 黄
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   光栅尺使用过程中，如果不需要 9芯插头，可自行去掉，按颜色定义即可，如接线定义与

所配显示仪表不符，可电话进行咨询我司，进行重新脚位定义。



▉ 光栅尺的安装

光栅尺：一般固定在数控机床的导轨旁边或床身上，光栅尺定尺上面安装了两个密封塑料条，以防止读

数头滑动时脏污物进人。

可适用于普通机床的数显装置和数控机床的闭环测量系统，适用于工厂工作环境恶劣的情况下，耐灰尘、耐

磨损、耐冲击、抗振动、抗磁场干扰，使用寿命极长，从而大大提高了机床的加工精度和使用寿命，赢得了

客户的广泛赞誉。

光栅线位移测量传感器是数控系统构成全闭环节的重要元件之一，其安装方式的选择必须注意切屑，切削液

及油液的溅落方向。

（ 1）安装基面

安装光栅位移传感器时，不能直接将传感器安装在粗糙不平的机床床身上，更不能安装在打底涂漆的机床床

身上。光栅尺定尺和动尺分别安装在机床相对运动的两个部件上，用千分表检查机床工作台主尺安装面于导

轨运动方向的平行度，要求达到平行度为 0.1mm 以内。

（ 2）主尺安装

将光栅尺 M4 螺钉上在机床的中托板安装面上，但不要上紧。把千分表固定在床身上，移动中托板（主尺与

中托板同时移动），用千分表测量主尺平面与机床导轨运动方向的平行度，调整主尺 M4 螺钉位置，使主尺平

行度满足 0.1mm/1000mm 以内。 在安装光栅主尺时应注意：在安装定尺时，不能象桥梁式只安装两端头，尚

需在个定尺尺身中有支撑。
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3）滑尺的安装

在安装滑尺时，首先应保证滑尺的基面达到安装要求，其安装方法与定尺相似。调整滑尺使滑尺与

定尺平行度保证在 0.1mm/1000mm 以内，其滑尺与定尺的间隙控制在 1mm～1.5mm 之内。

（ 4）限位装置

光栅位移传感器全部装完后，一定要在机床导轨上安装限位装置以免在加工过程中滑尺冲撞到定尺

两端，从而损坏光栅尺，且应尽量选用超出机床加工尺寸 100mm 左右的光栅尺，以留有运动余地。
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▉ 光栅尺使用应注意事项

（1）光栅传感器与数显表插头座插拔时应关闭电源后进行。

（2）尽可能外加保护罩，并及时清理溅落在尺上的切屑和油液，严格防止任何异物进入光栅传感器壳体内

部。

（3）定期检查各安装联接螺钉是否松动。

（4）为延长防尘密封条的寿命，可在密封条上均匀涂上一薄层硅油，注意勿溅落在玻璃光栅刻划面上。

（5） 为保证光栅传感器使用的可靠性，可每隔一定时间用乙醇混合液（各 50%）清洗擦拭光栅尺面及指

示光栅面，保持玻璃光栅尺面清洁。

（6） 光栅传感器严禁剧烈震动及摔打，以免破坏光栅尺，如光栅尺断裂，光栅传感器即失效了。

（7） 不要自行拆开光栅传感器，更不能任意改动主栅尺与副栅尺的相对间距，否则一方面可能破坏光栅

传感器的精度；另一方面还可能造成主栅尺与副栅尺的相对摩擦，损坏铬层也就损坏了栅线，以而造成光栅

尺报废。

（9） 光栅传感器应尽量避免在有严重腐蚀作用的环境中工作，以免腐蚀光栅铬层及光栅尺表面，破坏光

栅尺质量。

8（ ） 应注意防止油污及水污染光栅尺面，以免破坏光栅尺线条纹分布，引起测量误差。

光栅尺常见故障现象及判断方法

1、接电源后数显表无显示

（1）检查电源线是否断线，插头接触是否良好。

（2）数显表电源保险丝是否熔断。

（1

（3）供电电压是否 符合要求。

2、数显表不计数

）将传感器插头换至另一台数显表，若传感器能正常工作说明原数显表有问题。

（1

（2）检查传感器电缆有无断线、破损。

3、数显表间断计数

）检查光栅尺安装是否正确，光栅尺所有固定螺钉是否松动，光栅尺是否被污染。

（2）插头与插座是否接触良好。

（3）光栅尺移动时是否与其他部件刮碰、摩擦。

（4）检查机床导轨运动副精度是否过低，造成光栅工作间隙变化。

4、数显表显示报警

（1）没有接光栅传感器。

（2）光栅传感器移动速度过快。

（3）光栅尺被污染。

5、光栅传感器移动后只有末位显示器闪烁

（1）A或 B相无信号或不正常只有一相信号。

（2）有一路信号线不通。

（3）光敏三极管损坏

6、移动光栅传感器只有一个方向计数，而另一个方向不计数（即单方向计数）

（1）光栅传感器 A、B信号输出短路.
（2）光栅传感器 A、B信号移相不正确。

（3）数显表有故障。
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7、读数头移动发出吱吱声或移动困难

（1）密封胶条有裂口。

（2）指示光栅脱落，标尺光栅严重接触摩擦。

（3）下滑体滚珠脱落。

（4）上滑体严重变形。

8、新光栅传感器安装后，其显示值不准

（1）安装基面不符合要求。

（2）光栅尺尺体和读数头安装不合要求。

（3）严重碰撞使光栅副位置变化。
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